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NEWS ZU AUTOMATION UND PRUFTECHNIK
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BAUTEILPRUFUNG IN DER MEDIZINTECHNIK

Prazisionsmesstechnik fiir Laborzentrifugen
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BENCHMARQ FUR E-MOBILITY

Montage- und Priifanlage fiir Batteriemanagementsysteme

AT
HIGHTECH-LICHTSYSTEME IM FAHRZEUG

Montage, Kalibrierung und Prifung von LED-Komponenten
=
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WIR WISSEN,
WAS SIE BEWEGT

Kundennahe bedeutet fiir uns auch zu wissen, was unsere
Kunden aktuell bewegt. Da ist natiirlich das allgegenwar-
tiges Thema ,Effizienz” als Antwort aufimmer héheren
Kostendruck zu nennen. Aber auch die aktuellen globalen
Entwicklungen wie unterbrochene Lieferketten oder die
Rickverlagerung der Produktion stellen unsere Kunden
vor immer neue Herausforderungen im Anlagenbau, bei
den wir uns mit flexiblen Losungen einbringen konnen.

Ob es um die Skalierung oder die Integration von intel-
ligenten Priifsystemen in bestehende Anlagen geht, wir
stehen lhnen mit unserer ,Hands-0n" Mentalitat schnell
und unblrokratisch zur Seite. In dieser News stellen wir
Ihnen eine Reihe vollig unterschiedlicher Projektbei-
spiele aus den Bereichen Automotive, Medizintechnik
und Food-Industry vor. Mit KI, hauseigener Software,
intelligenten optischen Systemen, Konnektivitat und
unserem langjahrigen KnowHow stellen wir uns auch
vollig neuen Aufgabenstellungen.

Dank unserer Expertise im Bereich der Automatisierung
und Pruftechnik bieten wir die passenden Losungen und
stehen Ihnen bereits in der Planungsphase mit unserem
globalen Netzwerk zur Seite.

Ich freue mich auf den Dialog mit lhnen.
Harald Berchtold, CEO MARQ4 Automation




WIR SIND MARQ4 AUTOMATION

Wir sind zwar nicht neu im Markt fir Automation und Priftechnik, aber als Neugriindung aus der Marquardt Gruppe,
einem der weltweit fihrenden Mechatronikspezialisten, noch nicht jedem unter unserem neuen Namen bekannt. Daher
ergreifen wir hier und jetzt die Gelegenheit und stellen uns vor. Wie unser Name schon verrat, sind wir Moglichmacher,
wenn es um die Realisierung lhrer Produktinnovationen geht. Fir unsere Kunden entwickeln wir Montageanlagen und
Prifmitteltechnik. Als maf3geschneiderte Einzelanlagen und Sondermaschinen, aber am liebsten als Komplettsysteme
aus einer Hand. Denn wenn es darum geht, Automatisierungstechnologie und Priiftechnik optimal zu kombinieren, sind
wir nur schwer zu schlagen.

Wir sind in den Schlisseltechnologien vieler Zukunftsbranchen wie zum Beispiel der Elektromobilitat, der Medizin-
technik oder der Mechatronik zu Hause. Seit 35 Jahren begeistern wir uns taglich fir intelligente Montagelosungen und
kreatives Engineering.

Als mittelstandisches Unternehmen zahlt fiir uns Kundennahe und offene, unkomplizierte Kommunikation. Partner-
schaftlich erarbeiten wir wegweisende Systeme - von der Serie 1 bis zum Massenprodukt und hochster Taktzeit.

Es mag sicher groBBere Unternehmen in unserer Branche geben. Im Vergleich zu einem Tanker sind wir eher ein Schnell-
boot, allerdings ein global agierendes Schnellboot. So konnen wir mit unserem Team flexibel und zeitnah reagieren -
selbst wenn der Go to Market-Zeitplan mal etwas anspruchsvoller gestaltet ist.

AUS UNSEREM PORTFOLIO

> Mess- und Priiftechnologie > Cyber Security
D Montageanlagen skalieren und umriisten > Beckhoff- und Siemens-Steuerungen
D Digitalisierung 4.0 D Echtzeit-Projektsteuerung in SAP
> Traceability Y Hightech-Priflabor
D Robotic (Robotersicherheit, Greifer, Mensch-Maschine- D Wertstromanalysen
Interface)
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FUR DIE PERFEKTE ROTATION

AUTOMATISCHE BAUTEIL-KODIERUNG UND PRUFUNG IN DER MEDIZINTECHNIK

Medizinische Zentrifugen unterliegen den strengsten Sicherheitsvorschriften- und Priifrichtlinien. Ein idealer Fall fiir die Priifexperten
von MARQ4 Automation.

AUFGABENSTELLUNG

Entwicklung einer gefiihrten Handarbeitsstation zur Kodierung
und Priifung von Bauteilen fir medizinische Laborzentrifugen.

DAS PROJEKT

Die Hightech-Zentrifugen unseres Kunden werden fur die spezi-
fischen Anwendungen mit unterschiedlichen, sogenannten Roto-
ren betrieben, die die Proben bei der Zentrifugation aufnehmen.
Die Zentrifuge erkennt automatisch den aufgesetzten Rotor und
pruftanhand der abgespeicherten Rotoreigenschaften ob dieser
zum ausgewahlten Zentrifugenprogramm passt. Dafir werden
die Rotoren mit Permanentmagneten kodiert, die durch unser
Prifverfahren getestet werden.

D alle Qualitatsrelevanten Parameter werden
100%ig gepriift

D Zeitersparnis durch automatische Priifung
D automatische Datenerfassung

D automatische Bedienerfiihrung zur
Fehlervermeidung

D inharent sichere Konstruktion, erfordert keine
zusatzlichen Schutzeinrichtungen

Y kraftsparende, ergonomische Bedienung

UNSERE LOSUNG

Wir entwickeln eine Benutzerfihrung per HMI-Display, welche die
Bediener der Anlage intuitiv durch die einzelnen Arbeitsschritte
leitet und durch audio-visuelles Feedback hervorgehoben, um
Fehlbedienungen auszuschlieBen. Der eingelegte Prif-Rotor
wird per QR-Code-Scan zunachst identifiziert.

Der von uns entwickelte, fast freischwebende Priifarm, lasst sich
ergonomisch einwandfrei iiber dem zu priifenden Rotor positio-
nieren. Der Priifarm schreibt dabei bis zu 30 Produktmerkmale
in ein NFC Tag am Rotor und sperrt es. Zur lickenlosen Doku-
mentation werden die Parameter parallel in eine SQL-Datenbank
geschrieben. Diese Kodierung dient der Identifikation im spateren
Produktionsprozess. In einem weiteren Prozessschritt werden die
Permanentmagnete des Rotors, die seine Produkteigenschaften
charakterisieren, mittels Hall-Sensoren ausgelesen um zu prifen,
ob Messwert und Kenndaten der Produktvariante kongruent sind.




BENCHMARQ FUR E-MOBILITY

MONTAGE- UND PRUFANLAGE FUR INNOVATIVES BATTERY MANAGEMENT

AKKUS ZUVERLASSIG STEUERN: BATTERY MANAGEMENT CONTROLLER

Aktuell konnten wir unsere Kernkompetenz bei der neuen Mon-
tagelinie fir den sogenannten Battery Management Controller
(BMCe) einbringen. Diese Komponente steuert und Giberwacht
die Fahrzeugbatterien. Fir einen grof3en Automobilkonzern aus

VON MIKRO-0HM BIS 2500 V HOCHSPANNUNG

Zwei Prifanlagen und ein End-of-Line-Tester kontrollieren
an sechs Stationen, ob der so entstandene Battery Manage-
ment Controller extended (BMCe) samtliche Qualitatsvorgaben
vollauf erfillt. Unser Maf3stab und der unseres Kunden dafiir:

-
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HEAVY WEIGHT CHAMPION

Eine besondere Herausforderung bei Entwicklung der Anlage
waren die auflerordentlichen Dimensionen der Bauteile. Denn
deren stattliches Gewicht und besondere Gréof3e wirken sich auf
das Handling innerhalb der Montage- und Priflinie aus. Immerhin
missen die mehr als mannshohen Roboter auf engstem Raum
Traglasten von bis 300kg umsetzen.

Deutschland haben wir eine Montage- und Priifanlage entwickelt,
konstruiert und gebaut, die das Steuergerat fiir den Controller
vollautomatisch zusammensetzt und in den BMCe integriert.

- ALLES UNTER KONTROLLE

100 % Perfektion fiir alle 134 Prifmerkmale - darunter komplexe
Durchgéangigkeitsprifungen und Widerstandsmessungen im
Mikro-Ohm-Bereich oder Isolationsmessungen bis zu 2.500 Volt.
Bei einer Taktzeit von maximal 30 Sekunden pro BMCe.

2 Priifung komplexer Leiterverbindungen
im Mikro Ohm-Bereich

> Hochvolt-lsolationsmessung am Bauteil
mit 2.500 Volt

> Priifung von Relais und Sensoren

D Aufbringen und Abfrage von Warnaufklebern iiber
Kamerasensorik

> Hochspannungsmessung und 800 Volt-Test am
Bauteil im Fahrbetrieb

D Gasdichtheitspriifung



HIGHTECH-LICHTSYSTEME IM FAHRZEUG

MONTAGE, KALIBRIERUNG UND PRUFUNG VON LED-KOMPONENTEN

MEHR ALS STIMMUNGSVOLLES LICHT

Dynamic Light ist das innovative Lichtband einer Deutschen
Premium-Automarke, das im Fahrzeug fir atmospharisches
Licht sorgt, aber auch sicherheitsrelevante Informationen kom-
muniziert, z. B. in Verbindung mit dem Totwinkel-Assistenten.
Fir die Marquardt Gruppe haben wir am Produktionsstandort
Ichtershausen eine Montage- und Priifanlage fiir dieses Produkt
konzipiert.

VOLL- UND TEILAUTOMATISCHE
MONTAGESTATIONEN

In der Montageanlage werden zunachst Einzelnutzen aus Leiter-
platten vollautomatische getrennt, weiter transportiert und in der
nachsten Station mit Jumpern zu langen Bauteilen verbunden.
Mittels Kraft-Weg-Messung wird inline die Haltbarkeit und Leit-
fahigkeit der Verbindungen gepriift. Leiterplattenverbund und
Lichtleiter werden im nachsten Prozessschritt verheiratet. In
der Endmontage werden die Bauteile dann mit ionisierter Luft
gereinigt, um weitgehende Partikelfreiheit herzustellen, um dann
Gehauseober- und unterteil zum fertigen Produkt zu verbinden.
Jedes Handhabungssystem in der Anlage arbeitet mit 10 Greifern,
die schnelle Produktwechsel ermdglichen.




VOLLKOMMEN SAUBER DANK KI

Das perfekte Licht ist absolut homogen. Bei gleichmaBiger,
einfarbiger Beleuchtung ebenso, wie bei dynamischen Lichtef-
fekten und Farbwechseln. Dafiir muss jede einzelne LED exakt
das gleiche Farbspektrum bei gleicher Intensitat liefern. Um
das sicherzustellen, haben wir die Priifanlage komplett selbst
entwickelt. 11 Kl-gestitzte Kameras sehen jede noch so kleine
Abweichung. Fir 100% perfektes Licht.

> Endpriifgerat und Software aus Eigenent-
wicklung von MARQ4 Automation

> End-of-Line-Prifung von 350 unterschied-
lichen Prifmerkmalen

> Prifung Licht-Homogenitat, Farbspektrum,
uvm. durch 11 IP-Kameras

> Partikelpriifung der Lichtleiter mit kiinst-
licher Intelligenz

> Lasermarkierung fiir 100% Traceability

WIR GEBEN
ORIENTIERUNG

ROBOTERSTEUERUNG UBER OPTISCHE
DATENERFASSUNG IM SEKUNDENTAKT

AUFGABENSTELLUNG

Entwicklung einer kompakten Anlagenkomponente zur
automatischen Ausrichtung von Verpackungen auf einem
Transportband der fischverarbeitenden Industrie.

SYSTEMLOSUNG UND UMSETZUNG

Der entscheidende Parameter zur Anordnung der ein-
geschweifiten Lachse ist die Schnittrichtung der Filet-
scheiben. Damit der Lachs auf dem Transportband nicht
die Orientierung verliert, haben wir eine Systemldsung
entwickelt, bei dem die optische Datenerfassung und die
Roboter-Steuerung auf engstem Raum synchronisiert
werden. Software und Schnittstellen der Anlagenkom-
ponente garantieren die Erfassung der optischen Daten
und die Umwandlung in Befehlsimpulse an die Roboter im
Sekundentakt. Das Ergebnis: Hochste Prozessgeschwin-
digkeiten und optimale Effizienz.

Hardware, Kameratechnik, Roboter-Controller und haus-
eigene Software missen dabei harmonisch zusammen-
arbeiten, damit die Packung am Ende in die entsprechende
Licke umgesetzt werden kann.

Y vollautomatische Losung fiir maximale Effizienz

D hdchste Prozessgeschwindigkeiten

D Integration aller Komponenten in eine bestehende
Anlage auf engstem Raum



WELTWEIT VOR ORT

S STANDORTE / 4 KONTINENTE

Profitieren Sie von unserer langjahrigen Erfahrung in Branchen wie Automotive, Elektronikbranche, Medizintechnik oder
Haushaltsgerate-Industrie und unserer weltweiten Prasenz, mit unserem Produktionsstandort in Rietheim-Weilheim
und Servicestandorten auf 4 Kontinenten.

Deutschland
Rietheim-Weilheim

Rumanien China
Sibiu Shanghai

USA Tunesien

Cazenovia Tunis

IHR KONTAKT

Vertrieb Service
+49 7424 - 992 595 +49 7424 - 992 600
sales@marg4automation.com serviceldmarqg4automation.com

MARQ4 Automation GmbH

Schloss-Strafle 16
78604 Rietheim-Weilheim

Deutschland L
10
[@marqg4_automation Folgen Sie uns auf Linkedm 200%:2015



